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Circulation Type Mixer for Homogenizing
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SPECIFICATION

MODEL

IM 001
IM 002
IM 005
IMO010
IM 020
IM 030
IM 050

POWER

1HP
2HP
5HP
10 HP
20 HP
30 HP
50 HP

% STAGE= ROTOR & STATOR2| 2242 ZHi4=@]L|Ct.
* SUT/EET 74 S= Sanitary Inch Lt

* A9l RO HrDol BRI,

* SEOILt S0l W2k SPEED

SIZE

> MIXING PART(HATIE]

> INLINE MIXER

C

B

Al

[g]

— =
= BEA

SPEED STAGE INLET / OUTLET VOLUME (27IF)
4,800 rpm 2 15/3/4S 2L
0~3,500 rpm 2 15S/1S 50 L
0~3,500 rpm 2 25/15S 500 L
0~3,500 rpm 3 255/2S 1,000 L
0~3,500 rpm 3 35/25S 2,000 L
0~1,750 rpm 3 4S/3S 3,000 L
0~1,750 rpm 3 45S/4S 5,000 L
* M2 Hopper FE= H3 HZA Batch3E2| 271& ZIH 0|0, Flow rate2t= CHE 7HEILICH
12 0|2 HiH Tk EILIC.
MODEL A B c D
IM 001 465.5 90.2 90.2 69
IM 002 524.5 136 136 83.5
IM 005 622 150.5 150.5 92
IM010 713.5 148 178 110.5
IM 020 923.7 168 188 158
IM 030 1046.5 237.5 201 165
IM 050 1152.5 246.5 289.5 168
* TS B0 M2k AFJ0] HEZ 4= QLS (&2l mm)
* HPIZE2 He O HIELICE
Cc D E F G H
MODEL
IM 001 340 490 507.5 1628 131.7 90.2 1362 1362
IM 002 380 413 537.5 1025 1925 136 10745 1320
IM 005 480 610 681 1545 207 150.5 1300 1516
IM010 480 610 7248 177 2045 178 1300 1516
IM 020 600 760 945 205 2065 188 1515.5 1591.5
IM 030 600 760 1000 194 2375 201 15155 15915
IM 050 730 887 1155 281.5 205 289.5 1697.5 16975
* TS0 M2k A0 HEE == USLIC (242} - mm)

* P22 B 2O HIgLIL
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